stainless PRODUKTUBERSICHT
VAK.1/4

Das VAK.1/4 System fur alle Maschinen-Anwendungen
im Bereich bis max. +1701/min. Mit Runddusen

GrolRen von @1,6 mm bis 35,0 mm und eine Vielzahl
an Flach-dusen und Disen mit mehreren Bohrungen
ist dieses System ein Standard fur jede Maschine. Das
grolde Sor-timent an Maschinenadapter von M8x1,0
uber M14x1,5und G3/8" bis hin zu verschiedenen

Kugeladapter mit @14,0 mm und natdrlich auch
wieder Grund- und Winkelelemente garantieren fur

eine reibungslose Installation.

stainless
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VAK.1/4

stainless TECHNISCHE DATEN:

W GroRe Typ1 (1/4")

M Durchlass @ 5,8 mm

B Druckbestandig uber 100 bar
B Einsatzbereich -30°C bis +60°C

B Optional ES-System bis +300°C
(auf Anfrage erhaltlich

B Gewinde (Elemente) M14x1
W Material 1.4305 (V2A)

155°

MASCHINENADAPTER GRUNDELEMENTE DUSEN

WINKELELEMENTE ZUBEHOR GRUNDSET Typ1
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VAK.1/4

Grundelemente | Basic Elements

stainless

A

57
effektive Einbaulénge 18,7 effektive Ei snge 35.7 effektive Eir a 54,2

Al

SW11

| SW16
ALY

W1l

SW16

1=21,5 mm effektiv | =18,7 mm = 38,5 mm effektiv | = 35,7 mm =57 mm effektiv | = 54,2 mm
1=21,5 mm effective [ = 18,7 mm | = 38,5 mm effective | = 35,7 mm | =57 mm effective | = 54,2 mm

=

effektive Einbauldange 297

15,5
effektive Einbauldnge 73,2 effektive Einbauldnge 97

SW16

a1k
| swi

| =75,5 mm effektivl=73,2 mm | =100 mm effektiv =97 mm | =300 mm effektiv [ =297 mm
| =75,5 mm effective | = 73,2 mm | =100 mm effective | = 97 mm | =300 mm effective | = 297 mm

500

effektive Einbauldnge 497
8 g

| =500 mm effektiv | = 497 mm | = 22 mm effektiv | = 18,7 mm Doppelkugel / = | =39 mm effektiv | = 35,7 mm Doppelkugel / =
| =500 mm effective | =497 mm 22 mm effective | = 18,7 mm double ball 39 mm effective | = 35,7 mm double ball

2 39
effektive Einbauldnge 18,7 effektive Einbauldnge 35,7

21k
SW11

515 | %
effektive Einbaulinge 51.9 ‘ effektive Einbaulange 70,4

| = 57,5 mm effektiv | = 51,9 mm Doppelkugel / | =76 mm effektiv | = 70,4 mm Doppelkugel / =

=57 5 mm effective | = 51,9 mm double ball 76 mm effective | = 70,4 mm double ball
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VAK.1/4

stainless

Adapterstiick G 1/8" Adapterstiick G 1/8" PT (Withworth-Gewinde) Adapterstiick G 1/8" U (Gewinde unterschnitten)
adaptor piece thread 1/8" adaptor piece thread 1/8" PT (NPT thread) adaptor piece thread 1/8" U (Undercut thread)

SW15

Adapterstiick G 1/4" Adapterstiick G 1/4" PT (Withworth-Gewinde) Adapterstiick G 1/4" U (Gewinde unterschnitten)
adaptor piece thread 1/4" adaptor piece thread 1/4" PT (NPT thread) adaptor piece thread 1/4" U (Undercut thread)

Adapterstiick G 3/8" Adapterstiick G 3/8" PT (Withworth-Gewinde) Adapterstiick G 3/8" U (Gewinde unterschnitten)
adaptor piece thread 3/8" adaptor piece thread 3/8" PT (NPT thread) adaptor piece thread 3/8" U (Undercut thread)

. uw‘"‘
il

Adapterstiick G 9/16" Adapterstiick G 1/16" PT (Withworth-Gewinden) Adapterstiick Kugel @ 10 (z.B. Traub)
adaptor piece thread 9/16" adaptor piece thread 1/16" PT (NPT thread) adaptor piece ball @ 10 mm (e.g. Traub)

www.SCHMIERTECHNIKWERK.com



VAK.1/4

Maschinen-/Diisenadapter | Machine-/Nozzle Adapter

stainless

effektive i

Adapterstiick Kugel @ 12 (z.B. MORI SEIKI) Adapterstiick Kugel @ 14 (z.B. Wenk) Adapterstiick Kugel @ 15 (z.B. Okuma)
adaptor piece ball @ 12 mm (e.g. MORI SEIK) adaptor piece ball @ 14 mm (e.g. Wenk) adaptor piece ball @ 15 mm (e.g. Okuma)

Adapterstiick Kugel @ 16 (z.B. Okuma) Adapterstiick M8 x 1 Adapterstiick M10 x 1
adaptor piece ball @ 16 mm (e.g. Okuma) adaptor piece M8 x 1 metric thread adaptor piece M10 x 1 metric thread

Swis

58

Adapterstiick M10x 1.5 Adapterstiick M 12 x 1 Adapterstiick M12x 1,5
adaptor piece M10 x 1.5 metric thread adaptor piece M 12 x 1 metric thread adaptor piece M 12 x 1,5 metric thread

Swis

Adapterstiick M 13x 1,5 Adapterstiick M 14 x 1 Adapterstiick M 14 x 1,5
adaptor piece M 13 x 1,5 metric thread adaptor piece M 14 x 1 metric thread adaptor piece M 14 x 1,5 metric thread

Adapterstiick M 16 x 1,5 Adapterstiick M 18 x 1,5 Adapterstiick zu Hydraulik-Verschraubung 10 L

adaptor piece M 16 x 1,5 metric thread adaptor piece M 18 x 1,5 metric thread adaptor piece to hydraulic system 10 L
www.SCHMIERTECHNIKWERK.com 05




VAK.1/4

stainless
Maschinen-/Diisenadapter | Machine-/Nozzle Adapter

effektive Einbaulénge 20,3
26

i

K

8155

\H\m”,‘

Adapterstiick M12 x 1 Innengewinde auf Adapterstiick M12 x 1.5 Innengewinde auf Adapterstiick M14 x 1.5 Innengewinde auf
Hirt-Line Typ1 Aussengewinde Hirt-Line Typ1 Aussengewinde Hirt-Line Typ1 Aussengewinde

adaptor piece M12 x 1 female thread adaptor piece M12 x 1.5 female thread adaptor piece M14 x 1.5 female thread

to Hirt-Line type1 male thread to Hirt-Line type1 male thread to Hirt-Line type1 male thread

. SWik

819,7
%
816

Adapterstiick M16 x 1.5 Innengewinde auf Hirt Adapterstiick fiir Fremddiisen mit Adapterstiick fiir Fremddiisen mit
-Line Typ1 Aussengewinde AuBengewinde, IG 1-GE auf IG 1/8" AuRengewinde, IG 1-GE auf IG 1/4"

adaptor piece M16 x 1.5 female thread to Hirt adapter piece for external nozzles with adapter piece for external nozzles with

-Line typeT male thread male thread, female 1-GE to female 1/8" male thread, female 1-GE to female 1/4"

Adapterstiick Loc-Line Typ 1 Adapterstiick mit Riickschlagventil G1/4" Adapterstiick mit Riickschlagventil G3/8"

adaptor piece Loc-Line Type 1 adapter piece with check valve G1/4" adapter piece with check valve G3/8"
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VAK.1/4

Winkelelemente | Elbows

stainless

30
effektive Einbauldnge 27,2

Winkelverschraubung T-Stiick Winkelverschraubung mit Kugelstiick
elbow piece fixed T-piece fixed elbow piece moveable

37 "
effektive Einbauldnge 34,2
31 37 .
effektive Einbauldnge 31,4

-

T-Stiick mit Kugelstiick Kreuz-Stiick mit Kugelstiick Stern-Stiick mit Kugelstiick
T-piece moveable cross piece moveable star piece moveable

effektive Einbaulange 27,2
g
G

www.SCHMIERTECHNIKWERK.com

07



VAK.1/4

stainless
Winkelelemente | Elbows
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31 U 3715 29
effektive Einbaulange 35,2 effektive Einbauldnge 26,2

Verschlussstiick zu Ringdiise T-Stiick fiir Ring und Diise Winkelstiick fiir Leitungen
locking tappet to ring nozzle T-piece fo ring and nozzle corner piece for pipelines

29

Y-Stiick 50°
Y-piece 50°

Diisen | Nozzles

‘effektive Einbaulinge 19,2

2
effektive Einbaulinge 19,2

Diise ohne Bohrung Diise gerade Bohrung @ 1,6 mm Diise gerade Bohrung @ 3,2 mm
nozzle straight without drilling nozzle straight @ 1,6 mm nozzle straight @ 3,2 mm
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VAK.1/4

Diisen | Nozzles

stainless

23
15
swi |

effekfive Einbaulange 19;

Diise gerade Bohrung @ 5,0 mm Diise gerade Bohrung 3 x @ 1,6 mm Diise mit Schlitz 7 x 2,0 mm
nozzle straight @ 5,0 mm nozzle straight 3x @ 1,6 mm nozzle straight with slit 7 x 2,0 mm

& g%o%o@

effektive Einbaulinge 12,2

SW16

oF
=\
L]

Diise 90° Bohrung 1x @2 mm Diise 90° Bohrung 2 x @ 2 mm Diise 90° Bohrung 5x @2 mm
nozzle 90° drill hole 1x @2 mm nozzle 90° drill hole 2 x @ 2 mm nozzle 90° drill hole 5x @ 2 mm
SW16 r SW16
330 42,0
effektive Einbauldnge 30,2 effektive Elnl;aulﬁnge 392 _— Ei:;“,im -
& ooobdiop g oooooooc;@o g SZQ E
& S

S

Diise 90° Bohrung 7 x @ 2 mm Diise 90° Bohrung 10 x @ 2 mm Diise 30° Bohrung @ 3 mm
nozzle 90° drill hole 7 x @ 2 mm nozzle 90° drill hole 10 x @ 2 mm nozzle 30° drill hole @ 3 mm

effektive Einbauldnge 14,2
17

<

effektive Einbaulénge 14,2
17 effektive Einbaulange 24,2

29,5

| SW16

rﬂ_!_l
o

Diise 30° Bohrung @ 3 mm extra kurz Diise 60° Bohrung @ 3 mm Diise 60° Bohrung @ 3 mm extra kurz
nozzle 30° drill hole @ 3 mm extra short nozzle 60° drill hole @ 3 mm nozzle 60° drill hole @ 3 mm e x tra short

Diise Breit mit Bohrungen 9x @ 1,5 mm
nozzle broadly with drillings 9x 2 1,5 mm
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stainless
Diisen | Nozzles

W34
effektive Einbauldnge 40,6

55,4

VAK.1/4

B

effektive Einbaulange 71,2

effektive Einbauldnge 52,6

1
812
SW16
12

SW16.

Halterung Diise klein | = 40 inkl. 3 Diisen

| 3

Halterung Diise klein | = 55 inkl. 3 Diisen

(X

R

Halterung Diise klein | = 70 inkl. 3 Diisen

small nozzle holder | = 40 incl. 3 nozzles

small nozzle holder | = 55 incl. 3 nozzles

small nozzle holder | = 70 incl. 3 nozzles

55

210

N3

44,6 |

effektive Einbauldnge 41,4

224,0
224

Flachdiise Breit mit Schlitz 21 x 2,5 mm
Streustrahl

effektive Einbauldnge 41,4

Flachdiise Breit mit Schlitz 22 x 4,0 mm
Streustrahl zum Schwemmen

6,1

18,0

Lb6 |
effektive Einbauldnge 414

Flachdiise Breit mit Schlitz 18 x 2,5 mm
gerader Strahl

flat nozzle broadly with slit 21 x 2,5 mm
scattered beam

flat nozzle broadly with slit 22 x 4,0 mm
scattered beam

flat nozzle broadly with slit 18 x 2,5 mm
straight jet

g -
,.L
e
54,5 ) 54,5
effektive Einbauldnge 51,6 effektive Einbauldnge 51,6
= =
8§ §

Flachdiise Breit mit Schlitz 18 x 0,4 mm
gerader Strahl

Flachdiise Breit mit Schlitz 18 x 1,0 mm
gerader Strahl

~
n

= k

(W)
28

l
\

‘

effektive Einbauldnge 49

I

Flachdiise Breit mit Schlitz 28 x 2,5 mm
gerader Strahl

231
SW16

flat nozzle broadly with slit 18 x 0,4 mm
straight jet

flat nozzle broadly with slit 18 x 1,0 mm
straight jet

flat nozzle broadly with slit 28 x 2,5 mm
straight jet
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VAK.1/4

Diisen | Nozzles

stainless

1 .ola—
T+ [w

348

1 o |1
effektive Einbaulange 56,4 effektive Einbauldnge 56,4 effektive Einbauldnge 56,4
59,2 59,2 59,2
Flachdiise Schlitzbreite 35 x 2,2 mm gerader Flachdiise Schlitzbreite 35 x 0,4 mm gerader Flachdiise Schlitzbreite 35 x 1,0 mm gerader
Strahl Strahl Strahl
flat nozzle broadly with slit 35 x 2,2 mm flat nozzle broadly with slit 35 x 0,4 mm flat nozzle broadly with slit 35x 1,0 mm
straight jet straight jet straight jet
é-i— *zio* * ¢\“’“
o
O
O
O
oL

58

119

264,0
26k

44,40
effektive Einbauldnge 41,8

q{
)

effektive Einbauldnge 71,9 effektive Einbauldnge 78,2 j'>
7 ‘ 81 \

)

2163
812,0

FSD.6404  01303147106404 FSD6410  01303147106410 5RSD.15 ~  01303147305015
Flachdiise Schlitzbreite 58 x 0,4 mm gerader Flachdiise Schlitzbreite 58 x 1,0 mm gerader Diise gerade Bohrungen 5x@ 1,5 mm

Strahl Strahl nozzle straight drill hole 5x @ 1,5 mm

flat nozzle broadly with slit 58 x 0,4 mm flat nozzle broadly with slit 58 x 1,0 mm

straight jet straight jet

Swib

315
effektive Einbauldnge 34,9 85
[P

41,5
effektive Einbauldnge 44,7

" effektive Enbaulange 16,9
&5

¥  “focooo
18,5
Diise 90° Bohrung 1 x @ 6 mm Diise 90° Bohrungen 5 x @ 2 mm Ringdiisen Element Bohrung @ 1,6 mm
nozzle 90° drill hole 1 x @ 6 mm nozzle 90° drill hole 5 x @ 2 mm ring nozzle element drill hole @ 1,6 mm
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VAK.1/4

stainless
Diisen und Halterungen | Nozzles and Holder

51
effektive Einbauldnge 48,2

- gL A

17 =alh (COE

il

28210
9225

&
Duschelement mit Bohrungen 3x @ 1,6 mm Halterung zu Duschelement (ink!. Feststellschrauben) Diise Minimalmengenschmiersystem Set fiir 2
shower element drillings 3x @ 1,6 mm holder to shower element (incl. Screws) mm, 2,5 mm und 3 mm Schlauch nozzle

minimum lubrication system set for 2 mm, 2,5
mm and 3 mm pipe

Kunststoff-Diisen | Plastic Nozzles

N—

SW16

2
effektive Einbaulange 19,2

Kunststoff-Diise gerade Bohrung @ 1,6 mm Kunststoff-Diise gerade Bohrung @ 3,2 mm Kunststoff-Diise gerade Bohrung @ 5,0 mm
plastic nozzle straight @ 1,6 mm plastic nozzle straigh @ 3,2 mm plastic nozzle straigh @ 5,0 mm

&

Kunststoff-Diise gerade Bohrung 3 x @ 1,6 mm Kunststoff-Diise mit Schlitz 7 x 2,0 mm Kunststoff-Diise 30° Bohrung @ 3 mm
plastic nozzle straigh 3 x @ 1,6 mm plastic nozzle straight with slit 7 x 2,0 mm plastic nozzle 30° drill hole @ 3 mm

21
effektive Einbauldnge 24,2

ggﬂg

295

SWi6

Kunststoff-Diise 60° Bohrung @ 3 mm
plastic nozzle 60° drill hole @ 3 mm
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VAK.1/4

Kugeldiisen | Ball Nozzles

@
20,0
Q\%f

stainless

29,9

DWH.042.15 01303 147504215

Diise fiir Werkzeughalter Diise fiir Werkzeughalter 90° Bohrung @ 2,6mm
gerade Bohrung @ 4,2mm Kugel @ 15mm Kugel @ 15mm

Nozzle for tool holder Nozzle for tool holder 90° bore @ 2,6mm
straight bore @ 4.2mm ball @ 15mm ball @ 15mm

Zubehor | Accessories

< =
effektive Einbauldnge 60,4 %

//1 , I il
@I % T [T

Kugelhahn Zwischenelement Typ1 Mini-Kugelhahn G1/8" Messing Verchromt Mini-Kugelhahn G1/4" Messing Verchromt mini
ball valve intermediate element typel mini ball valve thread 1/8" brass chrome-plated ball valve thread 1/4" brass chrome-plated

Mini-Kugelhahn G1/8" Edelstahl Mini-Kugelhahn G1/4" Edelstahl

mini ball valve thread 1/8" stainless steal mini ball valve thread 1/4" stainless steal

Mutter fiir Handverstellung
screw nut (hand feed) screw nut (default)

leffektive Einbaulange 14,3

47,0
effektive Einbauldnge 414

Drosselventil Typ1 Verschlusskappe Typ 1 Verschlussstopfen m. Mutter fiir Duschelement

throttle valve typel cap type 1 seal plug with screw nut for schowerelement
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VAK.1/4

stainless
Zubehor | Accessories

SW16

~ 313 B
effektive Einbauldnge 23,6

Schliissel aus Stahl SW11 Schliissel aus Stahl SW16
open end wrench SW11 open end wrench SW16

30,0

SW 10
P
Zwischenelement mit fester Position ( A g ( .
Schnellkupplung) .
Intermediate element with fixed position
(quick coupling)
w00
(©) @)
Verteilerblock Eingang Stirnseite G1/4" Blindstopfen G1/8"
manifold block entrance front end 1/4" blank plug with thread 1/8"

Grundset | Basic Set

Grundset Typ1 1/4" System L =230 mm Ringdiisen Set (17 x 1-DU-R + 1x 1-WV-R) @ =
6 x 1-GE, 1 x 1-GE-2, 1 x 1-GE-3, 1 x 1-AD-18, 1 x 1-AD-14, 1 x 1-DU-16, 1 x 1-DU-32 80 mm erweiterbar
basic set Typel 1/4" system | = 230 mm: ring nozzle set (17 x 1-DU-R + 1x 1-WV-R) & =
6 x 1-GE, 1x 1-GE-2, 1 x 1-GE-3, 1 x 1-AD-18, 1 x 1-AD-14, 1 x 1-DU-16, 1 x 1-DU-32 80 mm expendable

www.SCHMIERTECHNIKWERK.com
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SCHNELLER UND

| EISTUNGSFAHIGER

Wir beraten Sie gerne personlich
uber die Vorteile unserer
Kihl-Schmierstoff-Leitungssysteme

SCHMIERTECHNIKWERK
STW - Kim Friedrich GmbH
Fischgrubenweg 14

74532 lIshofen

e Service-Telefon: +49 (0)7904 9444 762
stainless

Abbildungen kénnen vom Original abweichen. Anderungen der technischen Daten jederzeit ohne Vorankiindigung vorbehalten. Jede Nachbildung des Produktes, gleich ob
ganz oder teilweise, sowie der zugehorigen Technologien ist untersagt. SCHMIERTECHNIKWERK ist ein registrierter Name. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

All illustrations are for reference only. The technical datas are subject to change. A copy of the product, whether in whole or in part, and the related technologies is prohibited.
SCHMIERTECHNIKWERK is a registered name. Technical amendmends and errors may occur.






