PRODUKTUBERSICHT
VAK.1/2

Mit dem VAK System optimieren Sie lhren Maschinen-
prozess um +12%. Nutzen Sie die Vielfalt des Dusen
Sortiments und passen Sie die Kihlung an lhre Bedurf-
nisse an. Ob Flachdlsen, Runddisen oder Disen mit
mehreren Auslassen, zum Schleifen, Drehen, Frasen
oder der Luftkdhlung, finden Sie hier die passenden
Elemente. Die VAK Grundelemente und Maschinen-
adapter sorgen fur ein Rundes Sortiment, welches
lhnen die Sicherheit bietet, Werkzeugverschleily zu
optimieren und garantieren fur eine stabile Kihlung.
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stainless

VAK.1/2

TECHNISCHE DATEN:

B GroRe VAK.1/2 (1/2")

M Durchlass @ 11,0 mm

B Druckbestandig uber 100 bar
B Einsatzbereich -30°C bis +60°C

M Optional HT-System bis +300°C
(auf Anfrage erhaltlich

B Gewinde (Elemente) M24x1
B Material 1.4305 (V2A)

2135 mm

GRUNDELEMENTE DUSEN

WINKELELEMENTE ZUBEHOR GRUNDSET Typ2
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VAK.1/2 o 4

Grundelemente | Basic Elements

584
effekdive Einbaulange 533 effekfive gi:;aulénge 755
| =32,7 mm effektiv | =27,8 mm | = 58,4 mm effektiv | = 53,5 mm | = 84,4 mm effektiv | =79,5 mm
[ =327 mm effective | = 27,8 mm | = 58,4 mm effective | = 53,5 mm | = 84,4 mm effective [ = 79,5 mm

100 300 500
effektive Finbauldnge 97 effektive Einbauldnge 297 effektive Einbauldnge 497 QB

24
19
SW2T

#24
18
SW27

a2
swig
swar

=100 mm effektiv|=97 mm | =300 mm effektiv | =297 mm | =500 mm effektiv [ = 497 mm
[ =100 mm effective | = 97 mm 1= 300 mm effective | =297 mm 1= 500 mm effective | =497 mm

1000
effektive Einbauldnge 996

824
sW19

| =1000 mm effektiv | = 996
[ = 1000 mm effective | = 996 mm

) 315 )
effekfive Einbaulinge 22,8

-

effektive Einbauldnge 51,2

87,2 )
E effektive Einbauldnge 77,4 @

| = 35,5 mm effektiv | = 22,8 mm Doppelkugel I =61 mm effektiv | = 51,2 mm Doppelkugel | = 87,2 mm effektiv | = 77,4 mm Doppelkugel
| = 35,5 mm effective | = 22,8 mm double ball | =61 mm effective | = 51,2 mm double ball | =87,2 mm effective | = 77,4 mm double ball

-
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o 4 VAK.1/2

Maschinen-/Diisenadapter | Machine-/Nozzle Adapter

Adapterstiick G 3/8" Adapterstiick G 3/8" PT (Withworth-Gewinde) Adapterstiick G 3/8" U (Gewinde unterschnitten)
adaptor piece thread 3/8" adaptor piece thread 3/8" PT (NPT thread) adaptor piece thread 3/8" U (Undercut thread)

Adapterstiick G 1/2" Adapterstiick G 1/2" PT (Withworth-Gewinde) Adapterstiick G 1/2" U (Gewinde unterschnitten)
adaptor piece thread 1/2" adaptor piece thread 1/2" PT (NPT thread) adaptor piece thread 1/2" U (Undercut thread)

Adapterstiick G 3/4" Adapterstiick G 3/4" PT (Withworth-Gewinde) Adapterstiick G 3/4" U (Gewinde unterschnitten)
adaptor piece thread 3/4" adaptor piece thread 3/4" PT (NPT thread) adaptor piece thread 3/4" U (Undercut thread)

SW13

=
o)

5

Adapterstiick M20 x 1.5" Adapterstiick fiir Fremddiisen mit Adapterstiick fiir Fremddiisen mit
adaptor piece thread M20 x 1.5" AuRengewinde, IG 2-GE auf IG 3/8" AuBengewinde, IG 2-GE auf IG 1/2"
adapter piece for external nozzles with adapter piece for external nozzles with
male thread, female 2-GE to female 3/8" male thread, female 2-GE to female 1/2"
- ///7 '\\\V
{ 81,5 : ‘
‘- N

35
effekiive Enbaulange 752

8220

233
5230
T TN
-
7239
anst

Adapterstiick M16 x 1.5 Innengewinde auf Adapterstiick M18 x 1.5 Innengewinde auf Adapterstiick Loc-Line Typ 2
Hirt-Line Typ2 Aussengewinde Hirt-Line Typ2 Aussengewinde adaptor piece Loc-Line Type 2
adaptor piece M16 x 1.5 female thread adaptor piece M18 x 1.5 female thread

to Hirt-Line type2 male thread to Hirt-Line type2 male thread
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VAK.1/2 o 4

Winkelelemente | Elbows

effektive Einbaulange 50,8 I
57 S—" O on
g aFfekfive Enballgnge 37,1

Winkelstiick fiir Leitungen mit 2 Bohrungen Winkelstiick T-Stiick
corner piece for pipelines with 2 bore hole elbow piece T-piece

Kreuz-Stiick Stern-Stiick Y-Stiick 50°
Cross piece star piece Y-piece 50°

Diisen | Nozzles

SWB3

©

SW13

Diise ohne Bohrung (fiir Spezialanwendungen) Diise gerade Bohrung @ 6,5 mm Diise gerade Bohrung @ 10 mm
nozzle without hole (for special applications) nozzle straight @ 6,5 mm nozzle straight @ 10 mm
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stainless
Diisen | Nozzles

VAK.1/2

B35

33
eftextive Einbaulinge 201

32
effektive Einbaulant nge 3&3

,L

J )

\
u,

/

effektiv EhlgiLi

2200

Diise gerade Bohrung @ 12 mm

nozzle straight @ 12 mm

Flachdiise Schlitzbreite 20 x 2,5 mm
Streustrahl

Flachdiise Schlitzbreite 22 x 4,0 mm
Streustrahl

1 =

BuTs

Flachdiise Schlitzbreite 45 x 4,2 mm
Streustrahl

828

flat nozzle broadly with slit 20 x 2,5 mm
scattered beam

flat nozzle broadly with slit 22 x 4,0 mm
scattered beam

Flachdiise Schlitzbreite 18 x 2,5 mm
gerader Strahl

cifektive Einbaulinge 41

N

Flachdiise Schlitzbreite 18 x 0,4 mm
gerader Strahl

flat nozzle broadly with slit 45 x 4,2 mm
scattered beam

flat nozzle broadly with slit 18 x 2,5 mm
straight jet

flat nozzle broadly with slit 18 x 0,4 mm
straight jet

effektive Einbaulinge 44,1
o

Flachdiise Schlitzbreite 18 x 1,0 mm
gerader Strahl

/ E N
\ 2
AN .
_ —
= - 5
{

=—"effektive Einbaulange 544
93

Flachdiise Schlitzbreite 28 x 2,5 mm
gerader Strahl

flat nozzle broadly with slit 18 x 1,0 mm
straight jet

flat nozzle broadly with slit 28 x 2,5 mm
straight jet

effektive Finbauldnge 60,8

Flachdiise Schlitzbreite 35x 2,2 mm
gerader Strahl

effektive Einbalinge 60,8
657

Flachdiise Schlitzbreite 35 x 0,4 mm
gerader Strahl

effektive Einbautinge 60.8
&

Flachdiise Schlitzbreite 35 x 1,0 mm
gerader Strahl

flat nozzle broadly with slit 35 x 2,2 mm
straight jet

flat nozzle broadly with slit 35 x 0,4 mm
straight jet

flat nozzle broadly with slit 35x 1,0 mm
straight jet
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stainless
Diisen | Nozzles

effektive Einbauldnge 77,1

effektive Einbaulange 77,1 effektive Einbauldnge 76,1
82 81

82 '

Flachdiise Schlitzbreite 58 x 2,0 mm

Flachdiise Schlitzbreite 58 x 0,4 mm

Flachdiise Schlitzbreite 58 x 1,0 mm
gerader Strahl gerader Strahl gerader Strahl
flat nozzle broadly with slit 58 x 2,0 mm flat nozzle broadly with slit 58 x 0,4 mm flat nozzle broadly with slit 58 x 1,0 mm
straight jet straight jet straight jet
5 5.1
7 18
. i
I
, Uil
effektive Einbauldnge 76,1 effektive Einbaulange 76,1 effektive Einbauldnge 76,1
81 81 81
Flachdiise Schlitzbreite 70 x 2,0 mm Flachdiise Schlitzbreite 70 x 0,4 mm Flachdiise Schlitzbreite 70 x 1,0 mm
gerader Strahl gerader Strahl gerader Strahl
flat nozzle broadly with slit 70 x 2,0 mm flat nozzle broadly with slit 70 x 0,4 mm flat nozzle broadly with slit 70 x 1,0 mm
straight jet straight jet straight jet
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stainless
Diisen | Nozzles

VAK.1/2

20 = 06 12
Hr - =
- ‘ o
4 V. ﬁ
L1
6,10 \ — i
6 \ 6
2 g 3 2
effektive Einbaulange 95,8
effektive Einbauldnge 95,8 r 100,7 effektive Einbauldnge 95,8
100,7 100,7
Flachdiise Schlitzbreite 81 x 2,0 mm Flachdiise Schlitzbreite 81 x 0,6 mm Flachdiise Schlitzbreite 81 x 1,2 mm
gerader Strahl gerader Strahl gerader Strahl
flat nozzle broadly with slit 81 x 2,0 mm flat nozzle broadly with slit 81 x 0,6 mm flat nozzle broadly with slit 81 x 1,2 mm
straight jet straight jet straight jet
/ 06 12
20 \’ el i
L !
LT
i 6,2 ‘L‘ﬂ
6,2

2107,0

Bl

effektive Einbauldnge 95,8
100,7

Flachdiise Schlitzbreite 101 x 2,0 mm
gerader Strahl

21070

effektive Einbauldnge 95,8
100,7

Flachdiise Schlitzbreite 101 x 0,6 mm
gerader Strahl

10%,0

effektive Einbaulinge 95,8
100,7

Flachdiise Schlitzbreite 101 x 1,2 mm
gerader Strahl

flat nozzle broadly with slit 107 x 2,0 mm
straight jet

flat nozzle broadly with slit 107 x 0,6 mm
straight jet

flat nozzle broadly with slit 107 x 1,2 mm
straight jet
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VAK.1/2

Diisen | Nozzles

stainless

' effektive Einbaulinge 61,0
66,00

Flachdiise Schlitzbreite 23 mm mit seitlicher
Kiihlung gerader Strahl

a0
effekfive Einbaulinge 79,1

- L
OO00COJ g
effektive Einbaulinge 59,2 455
5] ! " T

Diise gerade Bohrungen 5x @3 mm
nozzle straight drill holes 5 x @ 3 mm

8200
020

Diise 90° Bohrungen 8 x @ 4 mm
nozzle 90° drill holes 8 x @4 mm

flat nozzle broadly with slit 23 mm with lateral
cooling straight jet

Diise 90° Bohrung 1 x @ 6 mm
nozzle 90° drill hole 1 x @ 6 mm

Kunststoff-Diisen | Plastic Nozzles

Kunststoff-Diise gerade Bohrung @ 6,5 mm

Kunststoff-Diise gerade Bohrung @ 10 mm Kunststoff-Diise gerade Bohrung @ 12 mm

plastic nozzle straight @ 6,5 mm

plastic nozzle straight @ 10 mm plastic nozzle straight @ 12 mm

Zubehor | Accessories

Verteilerblock Eingang Stirnseite G1/2"

Blindstopfen G3/8"

Zwischenelement mit fester Position

manifold block entrance front end 1/2"

Verteilerblock Eingang Stirnseite G1/2" PT

blank plug with thread 3/8"

(Schnellkupplung)
Intermediate element with fixed position (quick
coupling)

Blindstopfen mit G3/8" PT Gewinde

manifold block entrance front end 1/2" NPT

blank plug with thread 3/8" NPT

www.SCHMIERTECHNIKWERK.com 08



o 4 VAK.1/2

Zubehor | Accessories

sl

e
0
i

Mini-Kugelhahn G3/8" Messing Verchromt Mini-Kugelhahn G1/2" Messing Verchromt Mini-Kugelhahn G3/4" Messing Verchromt
mini ball valve thread 3/8" brass chrome-plated mini ball valve thread 1/2" brass chrome-plated mini ball valve thread 3/4"

KHO3VA 9924050203
Mini-Kugelhahn G3/8" Edelstahl Mini-Kugelhahn G1/2" Edelstahl
mini ball valve thread 3/8" stainless steal mini ball valve thread 1/2" stainless steal

Reduktion VAK.1/2 auf VAK.1/4 Reduktion VAK.1/2 auf G 1/4" Gewinde Riickschlagventil (Drop-Stop)

reduction VAK.1/2 to VAK.1/4 reduction VAK.1/2 to G 1/4" thread Check valve (Drop-Stop)
0 @

Mutter Standard Mutter fiir Handverstellung Verschlusskappe Typ 2

screw nut (default) screw nut (hand feed) cap type 2

Grundset | Basic Set
V7 "

Schliissel aus Stahl SW19
open end wrench SW19

Grundset Typ VAK.1/2 L =240 mm
5x GS30, 1x GS80, 1 x AS3/8,1x AS1/2, 1 x RSD.065 1 x RSD.10, 1 x SW-19, 1 x SW-27

Schliissel aus Stahl SW27 basic set Type VAK.1/2 | = 240 mm
open end wrench SW27 5xGS30, 1x GS80, 1x AS3/8, 1x AS1/2, 1 x RSD.065, 1x RSD.10, 1 x SW-19, 1 x SW-27
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SCHNELLER UND

| EISTUNGSFAHIGER

Wir beraten Sie gerne personlich
uber die Vorteile unserer
Kihl-Schmierstoff-Leitungssysteme

SCHMIERTECHNIKWERK
STW - Kim Friedrich GmbH
Fischgrubenweg 14

74532 lIshofen

e Service-Telefon: +49 (0)7904 9444 762
stainless

Abbildungen kénnen vom Original abweichen. Anderungen der technischen Daten jederzeit ohne Vorankiindigung vorbehalten. Jede Nachbildung des Produktes, gleich ob
ganz oder teilweise, sowie der zugehorigen Technologien ist untersagt. SCHMIERTECHNIKWERK ist ein registrierter Name. Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

All illustrations are for reference only. The technical datas are subject to change. A copy of the product, whether in whole or in part, and the related technologies is prohibited.
SCHMIERTECHNIKWERK is a registered name. Technical amendmends and errors may occur.






